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Verwendungszweck

Mipa 2K-PU-Industry-Prefilled-Spray ist mit Treibgas und weiteren Zusatzen vorbefillt. Der Harter ist bereits in der Dose
integriert und kann vor der Verarbeitung aktiviert werden. Die Beflllung erfolgt mit unverdiinnten Mipa 2K-Decklacken.
Hierbei eignen sich z. B. Mipa PU 250-XX und Mipa PU 265-XX, die lacktechnischen Eigenschaften entsprechen dabei
denen der abgefiiliten Lackqualitat. Aufgrund der chemischen Vernetzung mit dem integrierten Hérter ist eine hohe
Bestandigkeit gegeniiber allen Witterungseinfliissen sowie chemischer und mechanischer Belastung gewahrleistet. Der
Fachhandler (Abfuller) tbernimmt die Haftung fiir das Endprodukt!

Verarbeitungshinweise

o Untergrund
T

produktspezifisch, siehe Verarbeitungsvorschriften der abgefillten Lackqualitét

Vorbehandlung / Reinigung

produktspezifisch, siehe Verarbeitungsvorschriften der abgefillten Lackqualitét
Ausfuhrliche Informationen sind unter dem Punkt ,Untergrundvorbehandlung” zu finden.

Besondere Eigenschaften

Lacksystem wird mittels eines Sprihdosenabfiillgerates in die Spraydose gefullt
Hoher UV-Schutz, vergilbungsfrei, lichtbestandig

Hervorragende Wetterbestandigkeit und Kratzfestigkeit

Ausgezeichneter Verlauf und Spritzbild

Sichere und "saubere" Harterzugabe

Sehr bestandig gegentiber chemischer und mechanischer Belastung
Kraftstofffest

Vielseitige Einsatzmdglichkeiten

Farbton / Glanzgrad produktspezifisch, sieche Angaben der abgefiillten Lackqualitat

Vorbereitung

Mipa 2K-PU-Industry-Prefilled-Spray befillen mit 100 ml Stammlack unverduinnt der
ausgewabhlten Lackqualitat
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Dose vor Gebrauch 1 - 2 min kréftig schitteln!
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Unmittelbar vor dem Lackieren roten Druckknopf aus der Kappe entnehmen. Dose um 180°
drehen und auf Stift am Dosenboden aufsetzen.
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Dose mit der Kappe kopfiber auf festen Untergrund stellen. Roten Ausléseknopf mit dem
Handballen bis zum Anschlag driicken.
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Dose nach dem Auslésen erneut grindlich schitteln.
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Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu erganzen.
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— Spritzgange
g Probespriihen - Spritzabstand ca. 20 - 30 cm
2 - 3 Spritzgange, Trockenschichtdicke 50 - 60 um

2 2 2 Abluftzeit
T T 5 min zwischen den Spritzgangen

Arbeitsende

Nach Gebrauch Spraydose auf den Kopf stellen und Dise leerspriihen, dies verhindert das
Eintrocknen des Lackmaterials im Dlsenkopf.

Trockenzeiten bei 20 °C

Staubtrocken nach ca. 15 - 20 min
Grifffest nach ca. 4-5h
Montagefest nach ca. 24 h

Verarbeitungsbedin-

gungen Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Fir ausreichende Zu- und Abluft sorgen.

Lagerung Gut verschlossen in kiihlen, trockenen Radumen 12 - 18 Monate lagerfahig.

EU-Grenzwert fir das Produkt Kategorie B/e 840 g/l

VOC-Gesetzgebung Dieses Produkt enthalt max. 840 g/l

Sicherheitsratschlage  siehe Sicherheitsdatenblatt

Verarbeitungshinweise
Topfzeit ca. 5- 6 h bei 20 °C

Untergrundvorbehandlung (gilt fur Mipa-Lacksysteme mit direkter Metallhaftung PU 250-XX und Mipa PU
265-XX):

Der Untergrund muss sauber und trocken sein, Ol, Fett, Rost, Walzhaut, Zunder, sowie sonstige funktions- und
lackbeeinflussende Substanzen entfernen!

Nicht ausgehértete bzw. nicht tragfahige Altlackierungen oder Grundierungen entfernen.
Nicht auf thermoplastischen Untergriinden verwenden.

Stahluntergriinde:

1. Vorreinigung mit Mipa Silikonentferner.

2. Danach trocken schleifen mit P 120.

3. Anschliel3end entfetten mit Mipa Silikonentferner.
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Aluminiumuntergriinde + verzinkte Untergriinde (Bandverzinkung / kontinuierliche Feuerverzinkung) und galvanische
Verzinkung:

1. Vorreinigung mit Mipa Silikonentferner.

2. Danach trocken schleifen mit P 220.

3. Anschliel3end entfetten mit Mipa Silikonentferner.

Verzinkte Untergriinde (Stuckverzinkung / diskontinuierliche Feuerverzinkung), ammoniakalische Netzmittelwasche
mittels Mipa Zinkreiniger:

1. Mipa Zinkreiniger 1 : 1 mit Wasser mischen.

2. Mittels Korund-Kunststoffvlies nass griindlich matt schleifen.

3. Die metallisch graue Suspension ca. 10 Minuten einwirken lassen.

4. Nochmals schleifen.

5. AnschlieRend grindlich mit Wasser nachwaschen, Oberflache trocknen lassen.

GFK:

1. Vor dem Lackieren tempern der Teile fir 60 Minuten bei 60 °C.

2. Entfetten mittels Mipa Kunststoffreiniger antistatisch oder Mipa Silikonentferner.

3. Griundliches Schleifen mit P 240 - P 320.

4. Nachreinigen mit Mipa Kunststoffreiniger antistatisch oder Mipa Silikonentferner.

5. Teile grindlich trocknen lassen.

6. Empfohlen zur Neutralisation von elektrostatischer Aufladung:

Abblasen der Flachen mit MP lonisierungspistole X-ION, reinigt und neutralisiert in einem Arbeitsgang, reduziert
Staubeinschliisse bei der Lackierung. Zudem wird der Pigment-Fehlausrichtung bei Uberlackierung mit Metallic- /
Effektbasislacken vorgebeugt.

ACHTUNG: Trennmittel missen vollstandig entfernt werden! Nach Abschluss der o. g. Vorbehandlung empfehlen wir eine
Benetzungsprobe mit Wasser, perlt das Wasser stark ab, Vorbehandlung wiederholen.

Intakte, tragfahige Altlackierungen, Werkslackierungen:
1. Vorreinigung mit Mipa Silikonentferner.

2. Danach schleifen mit P 320.

3. Anschliel3end entfetten mit Mipa Silikonentferner.

KTL-Beschichtungen / Werksgrundierungen:

1. Vorreinigung mit Mipa Silikonentferner.

2. Danach schleifen mit MP Softpad Superfine oder mit P 320.
3. AnschlieRBend entfetten mit Mipa Silikonentferner.
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