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Verwendungszweck

Mipa 2K-Systemzusatz PUS gewahrleistet ein optimiertes Lackierergebnis bei der Applikation von Mipa 2K-
Decklacken vor allem im Roll- und Streichverfahren aber auch bei der Airmix- und Airless-Applikation. Durch die
spezielle Wirkstoffmischung wird der Gefahr von Schaumbildung effektiv vorgebeugt, zudem werden Entltftung
sowie Verlauf und Glanzgrad der Deckbeschichtung erheblich verbessert. Sollte es dennoch zu Problemen bei der
Verarbeitung kommen, wird der Einsatz von Mipa 2K-Systemzusatz PUA empfohlen.

1. Mischungsverhaltnis fur die Applikation auf grof3en, planen Flachen (z. B. Kofferaufbauten), um glatt verlaufende
Lackoberflachen zu erzielen:

Bei Verwendung von Mipa PUR HS / PU 262-90 + Mipa 2K-MS-Héarter MS 25 / MS 40 / PU 912-25 / PU 912-40:
Stammlack + Harter MV 2:1 nach Volumen + 5-10 % Mipa 2K-Systemzusatz PUS, grindlich einrGhren

Roll- und Streichapplikation: bis zu 10 % Mipa 2K-Verdtinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdinnung lang V 40

Airmix- und Airlessapplikation: 5-10 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdlnnung lang V 40, spritzfertige
Viskositat 20-25 s 4 mm DIN

Bei Verwendung von Mipa PUR HS / PU 262-90 + Mipa 2K-HS-Harter HS 25 /35 /45 / PU 914-25 / PU 914-40:
Stammlack + Harter MV 3:1 nach Volumen + 5-10 % Mipa 2K-Systemzusatz PUS, grindlich einrthren

Roll- und Streichapplikation: bis zu 15 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdinnung lang V 40

Airmix- und Airlessapplikation: 10-15 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdtnnung lang V 40, spritzfertige
Viskositat 20-25 s 4 mm DIN

Bei Verwendung von Mipa PU 240-90 + Mipa 2K-Harter PU 900-25 / PU 912-25 / PU 912-40:

Stammlack + Harter MV 2:1 nach Volumen + 5-10 % Mipa 2K-Systemzusatz PUS, grindlich einrihren

Roll- und Streichapplikation: bis zu 10 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdlnnung lang V 40

Airmix- und Airlessapplikation: 5-10 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdinnung lang V 40, spritzfertige
Viskositat 20-25 s 4 mm DIN

Bei Verwendung von Mipa PU 260-90 + Mipa 2K-Harter PU 914-25 / PU 914-40:
Stammlack + Harter MV 2:1 nach Gewicht + 5-10 % Mipa 2K-Systemzusatz PUS, grindlich einrihren
spritzfertige Viskositat 20-25 s 4 mm DIN

2. Mischungsverhaltnis fur die Applikation auf verwinkelten Konstruktionen (z. B. Nutzfahrzeug-Chassis), um eine
hohe Deckkraft und Kantenabdeckung zu gewahrleisten:

Bei Verwendung von Mipa PUR HS / PU 262-90 + Mipa 2K-HS-Héarter HS 25 /35 /45 / PU 914-25 / PU 914-40:
Stammlack + Harter MV 2:1 nach Volumen + 5-10 % Mipa 2K-Systemzusatz PUS, grindlich einrGhren
spritzfertige Viskositat tragt danach 25-30 s 4 mm DIN 53211.

Bei Verwendung von Mipa PUR HS / PU 262-90 + Mipa 2K-Harter HS 25 /35 /45 / PU 914-25 / PU 914-40:
Stammlack + Harter MV 3:1 nach Volumen + 5-10 % Mipa 2K-Systemzusatz PUS, grindlich einrthren

Roll- und Streichapplikation: bis 10 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdinnung lang V 40

Airmix- und Airlessapplikation: 5-10 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdinnung lang V 40, spritzfertige
Viskositat 25-30 s 4 mm DIN

Bei Verwendung von Mipa PU 240-90 + Mipa 2K-Harter PU 900-25 / PU 912-25 / PU 912-40:

Stammlack + Harter MV 2:1 nach Volumen + 5-10 % Mipa 2K-Systemzusatz PUS, grandlich einrthren

Roll- und Streichapplikation: bis 10 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdinnung lang V 40

Airmix- und Airlessapplikation: 5-10 % Mipa 2K-Verdinnung V 25 oder Mipa 2K-Verdinnung lang V 40, spritzfertige
Viskositat 25-30 s 4 mm DIN

Ergiebigkeit: —-

Verarbeitungshinweise

Version: d 0226
Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu erganzen.
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Trockenschichtdicke
Trocknungszeit
Objekttemp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Schleifbar Uberlackierbar
Hinweise
Lagerung: im verschlossenen Originalgebinde mindestens 3 Jahre

VOC-Gesetzgebung: -

Verarbeitungsbedingungen: Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. FUr ausreichende Zu- und Abluft
sorgen.

Version: d 0226
Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu erganzen.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49 8703 92 20 - Fax: +49 8703 92 21 00 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com



Mipa 2K-Systemzusatz PUS mi a

Produktinformation Seite 3/ 3

Professic Coating Systems

Verarbeitungshinweise: Die vorgeschriebenen Spritzviskositaten missen genau eingehalten werden, um die
Gefahr von Microschaumbildung und Uberbeschichtung zu vermeiden. Die
Trockenschichtdicken sollten 50 - 60 um nicht Uberschreiten, da hdohere Schichtdicken
zu Microschaumbildung und Glanzverlust flhren!
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