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Verwendungszweck

Nutzfahrzeughérter mit langer offener Zeit und schneller (kurz) Hartungsreaktion fir Mipa 2K-Polyurethan-Acryllacke
und -Grundierungen.

Verarbeitungshinweise

Mischungsverhiltnis
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Auftragsverfahren
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Hinweise
Charakteristik: Bindemittelbasis: Polyisocyanat
Festkorper (Gew.%): ~ 36
Festkorper (Vol.%): -
Lieferviskositat DIN 53211 4 mm (in s): 29-30
Dichte DIN EN ISO 2811 (kg/)): ~1,0
Glanzgrad DIN EN ISO 2813 W 60° (Glanzeinheiten): Siehe Basisprodukt
Eigenschaften: Siehe Basisprodukt

Theoretische Ergiebigkeit:  Siehe Basisprodukt
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Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu erganzen.
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Lagerung: Im verschlossenen Originalgebinde mindestens 2 Jahre. Optimale Lagerbedingungen
bei + 5 °C bis + 25 °C, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Abweichende
Lagerbedingungen kénnen zu unerwinschten Eigenschaften des Materials fuhren.

VOC: Siehe Basisprodukt

Verarbeitungsbedingungen:

Untergrundvorbehandlung:
Aufbauvorschlage:
Besondere Hinweise:
Reinigung der Werkzeuge:

Entsorgung:

Siehe Basisprodukt

Siehe Basisprodukt

Siehe Basisprodukt

Nur flr die professionelle Anwendung bestimmt.

Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Nitroverdinnung reinigen.

Die Entsorgung erfolgt Uber das Kreislaufsystem Blechverpackungen und Stahl (KBS).
Die Verpackungen mussen sauber, trocken, frei von Fremdstoffen und restentleert

sein. Bei Kunststoffgebinden muss der Metallblgel entfernt werden. Die
Verpackungen mussen das Produktetikett des letzten Flllgutes aufweisen.
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