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Profe Coating Systems
Verwendungszweck

Basislack zur Erzeugung einer Metall-Optik wie poliertes Aluminium. Zur Lackierung von Felgen, Zierleisten und
Anbauteilen. Auch fur die Ganz- und Teillackierung von PKW und Motorradern geeignet. Zum Schutz vor
Witterungs-/UV- und mechanischer Belastung mit Mipa 2K-Klarlacken Uberlackieren.

Ergiebigkeit: 10,0 - 12,0 m?/l

Verarbeitungshinweise
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Farbton
Chromeffekt bei Uberlackierung mit glanzendem Mipa 2K-Klarlack

Aluminiumeffekt bei Uberlackierung mit mattem Mipa 2K-Klarlack

Mischungsverhaltnis

Harter nach Gewicht Lack : Harter nach Volumen Lack
Harter
fir Ganzlackierungen fir Teillackierungen
Topfzeit
Verdiinnung
Spritzviskositat
spritzfertig eingestellt, bei Bedarf mit Mipa BC-Verdlinnung verdinnen
FlieRbecher Airmix/Airless

14-16 s 4 mm DIN -

: Harter

Auftragsverfahren
Auftragsverfahren Harter Druck (bar) Dise (mm) Spritzgange Verdiinnung
FlieRbecher - 2-25 1,0-1,2 1-2 -
(Hochdrucktechnik)
HVLP — 2-2,2 1,0-1,2 1-2 —
(Niederdrucktechnik)
HVLP / = 0,7 - bei grofden -
Diseninnendruck Flachen: + 1

Nebelgang
Abliftzeit

2 - 5 min zwischen den Spritzgangen

Trockenschichtdicke
3-6um
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Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu erganzen.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49 8703 92 20 - Fax: +49 8703 92 21 00 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com



Mipa Vicrom mi Q

Produktinformation Seite2 /2
Profe Coating Systems
Trocknungszeit

Objekttemp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Schleifbar Uberlackierbar

20 °C - - - - 30-35 min

60 °C - - - - 10-12 min
Hinweise
Lagerung: Im verschlossenen Originalgebinde mindestens 3 Jahre.

VOC-Gesetzgebung: -

Verarbeitungsbedingungen: Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Flr ausreichende Zu- und Abluft
sorgen.

Verarbeitungshinweise: Nicht direkt auf thermoplastischen Altlackierungen anwendbar.

Vorlackierung:

Mipa 2K-Decklacke weifé glanzend (z. B. Mipa PUR HS-T90 oder OC-T90). Innerhalb
von 4 Tagen Uberlackieren. Die Vorlackierung mindestens 8 h bei 20 °C oder 30 Min.
bei 60 °C trocknen. GroRe Flachen forciert trocknen.

Untergrund vor dem Auftrag von Mipa Vicrom nicht anschleifen! Fehlstellen
gegebenenfalls auspolieren. Zum Erreichen einer optimalen metallischen Optik muss
eine absolut glatte und fehlerfreie Vorlackierung vorliegen.

Effektlack:

Bei der Applikation von Mipa Vicrom muss unbedingt darauf geachtet werden, dass
nur sehr diinne, gleichmaflige Spritzgange appliziert werden. Hierzu empfiehlt es sich,
einen grofderen Abstand zwischen Spritzpistole und Lackierobjekt einzuhalten und
dass keine zu nassen Schichten aufgebracht werden. Vielmehr muss Mipa Vicrom
vorsichtig aufgenebelt werden, um einen bestmdglichen metallischen Effekt zu
gewahrleisten. Dabei gilt: Je mehr die Vorlackierung durchscheint, desto
ausgepragter ist der Effekt.

Klarlack:

Mipa Vicrom nach ca. 30 - 35 Minuten Zwischenabliftzeit bei Raumtemperatur oder
10 - 12 Minuten bei 60 °C mit Mipa 2K-Klarlacken I6semittelhaltig Gberlackieren. Bei
Einsatz von Mipa 2K-HS-Klarlacken ist zur optimalen Benetzung und Filmbildung
folgendes zu beachten:

Den 1. Spritzgang diinn und geschlossen applizieren. Bei zu nasser Spritzweise
kdnnen Benetzungsprobleme auftreten, die in der Folge zu Verlaufsstorungen flhren.
Nach ca. 3 - 5 Minuten AblUftzeit kann dann der finale, verlaufende 2. Spritzgang
erfolgen.

Die vor Absetzen schiitzende Thixotropie bei langerer Lagerung kann durch einfaches
Aufrihren vor Gebrauch leicht beseitigt werden.
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