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Produkt-Information

Produktbeschreibung

Verwendungszweck :

Eigenschaften :

Inhaltsstoffe nach VDL
Richtlinie 01:

Spezifikation :

Lagerung :

VOC-Gesetzgebung :

Dekorativer ~ High-Solid  Alkydharzlack  fur  die  hochwertige,
witterungsbestandige und strapazierfahige Zwischen- und
Schlussbeschichtung von mafRhaltigen Holzbauteilen, Metall, Hart-PVC
sowie Altbeschichtungen im Innen- und AufR3enbereich.

- Hohe Deckkraft, hohe Fillkraft, gute Kantenabdeckung

- Leichte und rationelle Verarbeitbarkeit, sehr guter Verlauf

- Hohe Witterungs- und UV-Bestandigkeit

- Loésemittelarm

- hoher Festkorperanteil — deshalb hohe Trockenschichtdicken

- lange Offenzeit bei gutem Trocknungsverhalten, deshalb ansatzfreier
zu verarbeiten

- Aromatenfrei

- Bindemittel auf Basis nachwachsender Rohstoffe

Alkydharze, aliphatische Kohlenwasserstoffe, anorganische Pigmente,
Additive

Viskositat: ca. 175 s. 4mm DIN 53 211
Spez. Gewicht: 1,0 g/cm?3 DIN 51 757
Glanz: glanzend DIN 67 530

Im verschlossenen Originalgebinde mindestens 3 Jahre

EU Grenzwert fir das Produkt (Kat. A/d): 400 g/l (2007)/ 300 g/l (2010)
Dieses Produkt enthalt maximal 288 g/l VOC

Verarbeitungshinweise

Verarbeitungs-
bedingungen :

Untergrund-
vorbehandlung :

Geeignete
Untergriinde:

Auftragsverfahren :

Verdlinnung :

Trockenzeit
(23°C/50 %R.F) :

Ab + 10° C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit

Der Untergrund muss sauber, trocken, tragféhig, frei von Staub, Ol, Fett,
Wachs und Korrosionsprodukten sein. Schadhafte, nicht tragféahige
Altanstriche restlos entfernen. Festsitzende Altanstriche anschleifen und
reinigen. Holzoberflachen in Faserrichtung schleifen (abgewitterte und
vergraute Oberflachen bis auf tragfahigen Holzuntergrund abschleifen),
grindlich reinigen und austretende Holzinhaltsstoffe wie z.B. Harze und
Harzgallen entfernen. Scharfe Kanten brechen (siehe auch BFS-Merkblatt
Nr.18).

grundiertes und vorlackiertes Holz, Metall und Hart PVC

Streichen und Rollen

Verarbeitungsfertig eingestellt
Bei Bedarf Mipa KH-Verdinnung oder Mipa Terpentinersatz

staubtrocken: 4 Std.; grifffest: 6 Std.
Uberstreichbar: 16h

Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen
Erfahrungen bei der Herstellung unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung
unserer Produkte fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter
sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige
Ankuindigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern und zu ergénzen.
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Holzbeschichtung : Die Holzfeuchte darf maximal 15 % betragen.

AufRenbereich:

1. Impragnierung: Mipaxyl spezial

2. Grundbeschichtung: Mipa KH-Malervorlack oder Mipa Allgrund

3. Zwischenbeschichtung: Mipa KH-Malervorlack oder Mipalux HS Silber-
Metallic

4. Schlussbeschichtung: Mipalux HS Silber-Metallic

Innenbereich:

1. Grundbeschichtung: Mipa KH-Malervorlack oder
Mipa Allgrund; eventuell Spachtelung mit Mipa KH-Malerspachtel

2. Zwischenbeschichtung: Mipa KH-Malervorlack oder Mipalux HS Silber-
Metallic

3. Schlussheschichtung: Mipalux HS Silber-Metallic

Metallbeschichtung: Eisen, Stahl:
1. Vorbehandlung: Entfettung mit Mipa Silikonentferner oder Mipa WBS
Reiniger
2. Grundbeschichtung: Mipa Allgrund oder Mipa Metallgrund Premium
3. Zwischenbeschichtung: Mipa Allgrund oder Mipa Metallgrund Premium
4. Schlussbeschichtung: Mipalux HS Silber-Metallic

Nichteisenmetalle (Aluminium, verzinkte Untergrinde):

1. Vorbehandlung: Entfettung mit Mipa Silikonentferner oder Mipa WBS
Reiniger; bei verzinkten Untergriinden: Mipa Zinkreiniger

2. Grundbeschichtung: Mipa Allgrund

3. Zwischenbeschichtung bei Zink im AufRenbereich: Mipa Allgrund

4. Schlussbeschichtung: Mipalux HS Silber-Metallic

Hart PVC: auf3en /innen:
1. Vorbehandlung: Entfettung mit Mipa Silikonentferner oder Mipa
Kunststoffreiniger antistatisch
2. Grundbeschichtung: Mipa Allgrund
3. Schlussbeschichtung: Mipalux HS Silber-Metallic

Ergiebigkeit : ca. 12 m?/ Liter

Besondere Hinweise

Die Trocknung kann durch Verwendung von Mipa Harterverdinnung (Zugabe wie Verdinnung)
beschleunigt werden. Bei Verwendung von Mipa Harterverdinnung Topfzeit ca. 16 Stunden beachten.

Sicherheitsratschlage

Nur in gut bellifteten Raumen verarbeiten. Wahrend der Arbeit nicht rauchen, trinken und essen. Darf
nicht in die Hande von Kindern gelangen.

GISCODE: BSL60

Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen
Erfahrungen bei der Herstellung unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung
unserer Produkte fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter
sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige
Ankuindigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern und zu ergénzen.
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Reinigung der Werkzeuges

Werkzeuge sofort nach Gebrauch und bei langeren Arbeitsunterbrechungen mit Nitroverdiinnung
reinigen.

Entsorgung

Die Entsorgung erfolgt, wie auf dem Etikett ausgewiesen, Uber das Duale System Deutschland (Gruner
Punkt) oder tber das Kreislaufsystem Blechverpackungen und Stahl (KBS). Die Verpackungen miissen
sauber, trocken, frei von Fremdstoffen und restentleert sein. Bei Kunststoffgebinden muss der
Metallbligel entfernt werden. Die Verpackungen missen das Produktetikett des letzten Fillgutes
aufweisen.

Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen
Erfahrungen bei der Herstellung unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung
unserer Produkte fiir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter
sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige
Ankuindigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern und zu ergénzen.
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