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Verwendungszweck

mipa

Professional Coating Systems

Mipa Pro Mix® Industry Farbkonzentrate sind universelle Farbpasten zur Verwendung im Mipa Pro Mix® Industry System.

Verarbeitungshinweise

Verarbeitungsbedingungen

Vor Gebrauch Pro Mix® Industry Farbkonzentrate griindlich schitteln (1 Minute im Rdttler).

Verarbeitung

Unmittelbar nach der Zugabe von Pro Mix® Industry Farbkonzentraten muss die Mischung durch Schutteln,

Rihren oder Mischen homogenisiert werden (ca. 2 Minuten im Ruttler).
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Verdiinnung

Technische Daten
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Keine Verdiinnung. Pro Mix® Industry Farbkonzentrate sind gebrauchsfertig.
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Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu priifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu ergénzen.
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Hinweise zu den technischen Daten

Die Daten flr die Temperaturbestandigkeit, Wetter- und Lichtechtheit beziehen sich auf die eingesetzten
Pigmente. Wetter- und Lichtechtheit werden fiir 1/3 und 1/25 Standardfarbtiefe angegeben. Die Bewertung der
Wetterechtheit erfolgt geman des 5-stufigen GraumaBstabs nach DIN 54001. Die Lichtechtheit wird gemaf der
8-stufigen Blauskala in Anlehnung an DIN 54003 bewertet.

Alle angegebenen Werte stellen représentative Mittelwerte dar und sind nicht im Sinne einer Lieferspezifi-
kation zu verstehen.

In den Mischrezepturen sind teilweise Abkiirzungen verwendet, die folgende Bedeutung haben:
HC = Rezeptur mit erhéhtem Deckvermégen (High Coverage).

UV = UV Besténdigkeit im AuBBenbereich.

Spray = Rezeptur flr Spraylacke.

Hinweise

Eigenschaften: Optimierte Pigmentierungshéhen
Optimierte UV- und Wetterbesténdigkeit durch Verfugbarkeit von Standard- und
Nuancierpigmenten
Freifliessend, pumpbar
Koloristisch exakt eingestellt
Gravimetrisch dosierbar
Froststabil bis -15 °C
Viskositatsneutral
Zusatz von bis zu 40 Gew.-% mdglich
Wassergehalt < 0,1 %; glykol- und weichmacherfrei
Vertraglich mit I6semittelhaltigen Lacksystemen auf der Basis von Alkyd-, Acryl-, PVC-, PVB-,
Melamin-, Polyurethan-, Chlorkautschuk-, Epoxidharzen und Celluloseestern. Die
Vertraglichkeit in nicht von MIPA freigegebenen Systemen ist vorher zu prifen.

Lagerung: Im verschlossenen Originalgebinde mindestens 2 Jahre lagerféhig. Trocken und ungeéffnet
lagern. Empfohlene Lagertemperatur: 10 - 30 °C. Héhere Temperaturen kdnnen die Lager-
stabilitat nachteilig beeinflussen.

Besondere Hinweise: Farbton vor der Verarbeitung bei Tageslicht priifen.

Die folgenden Pro Mix® Industry Farbkonzentrate nicht in Verbindung mit den jeweils
aufgefuhrten Bindemitteltypen verwenden:

640 Einbrennlacke, 1K-Acrylharze, Epoxidharze & EP-Acrylharz-Kombinationen.

660 Epoxidharze.

Rezepturen, die das Pro Mix® Industry Farbkonzentrat 640 enthalten, eignen sich nicht fir die
Anwendung in Spraydosen.

Die Mindestmenge von 20 % Pro Mix® Farbkonzentrat 640 in Eigenrezepturen sollte aufgrund
der Lichtechtheit nicht unterschritten werden.

Reinigung der Werkzeuge: Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Nitroverdlinnung reinigen.
Entsorgung: Die Entsorgung erfolgt Uber das Kreislaufsystem Blechverpackungen und Stahl (KBS).
Die Verpackungen missen sauber, trocken, frei von Fremdstoffen und restentleert

sein. Bei Kunststoffgebinden muss der Metallbiigel entfernt werden. Die
Verpackungen miissen das Produktetikett des letzten Fillgutes aufweisen.
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