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Verwendungszweck

mipa

Professional Coating Systems

Wasserverdinnbarer Zvveischicht—Basislack fur die Ganz- und Teillackierung von PKW, Motorradern und
Nutzfahrzeugen. Die Uberlackierung mit Mipa 2K-Klarlacken ergibt eine witterungsbestandige, hochglanzende
Decklackierung. Alle Farbtone sind blei- und chromatfrei pigmentiert.

Ergiebigkeit: 7,0 - 9,0 m?/|

Verarbeitungshinweise
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Farbton
Mipa Mix-System

Mischungsverhaltnis
Harter

Harter
fir Ganzlackierungen

Topfzeit

Verdiinnung

10 - 20 % Mipa WBC-Verdunnung

nach Gewicht Lack : Harter

10 - 20 % Mipa WBS Beschleuniger

Spritzviskositat
FlieBbecher
22 -25s 4 mm DIN

Auftragsverfahren
Auftragsverfahren

FlieRbecher
(Hochdrucktechnik)

HVLP
(Niederdrucktechnik)

HVLP /
Duseninnendruck

Abliftzeit

Harter

5 - 8 min zwischen den Spritzgédngen

Trockenschichtdicke
15 -20 um

fir Teillackierungen

Airmix/Airless
Druck (bar) Diise (mm)
2-25 1,2-1,3
2-272 1,2-1,3
0,7 -

Spritzgdnge
2,5

2,5

nach Volumen Lack : Harter

Verdiinnung
10-20

10-20
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Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir

behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu erganzen.
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Trocknungszeit
Objekttemp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Schleifbar Uberlackierbar
20 °C - - - - 20 min (Oberflache
muf matt
auftrocknen)
40 °C - - - - 13 min + 5 min
abkuhlen lassen
Anblasduisen - - - - 7 min
Hinweise
Lagerung: im verschlossenen Originalgebinde mindestens 2 Jahre
Frostfrei lagern.
VOC-Gesetzgebung: EU-Grenzwert fur das Produkt Kategorie B/d 420 g/l

Dieses Produkt enthéalt max. 420 g/l

Verarbeitungsbedingungen: Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Flr ausreichende Zu- und Abluft
sorgen.

Die Trockenzeiten verklrzen sich mit steigender Luftgeschwindigkeit und sinkender
rel. Luftfeuchtigkeit. Bei Trocknung mit Anblasdisen verkirzen sich die Trockenzeiten
erheblich. Bei Trocknung mit Anblasdusen verkirzen sich die Trockenzeiten um ca.
50 %.

Optimale Verarbeitungsbedingungen:
Lufttemperatur 20 - 25 °C
Objekttemperatur > 15 °C

rel. Luftfeuchtigkeit 40 - 60 %
Luftsinkgeschwindigkeit 0,25 - 0,3 m/s
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Verarbeitungshinweise: Ausgielier erst bei Bedarf aufsetzen. Vor jedem Gebrauch Mischlackdose ca. 20 - 30 s
grandlich schutteln.

Mipa WBC-Ausmischungen sind nach Zugabe von Mipa WBC-Verdinnung noch 6 - 8
Wochen verarbeitbar.

Verarbeitung:
Farbtone vor Verarbeitung prafen.

1. Spritzgang:
% Spritzgang halbnass, verlaufend mit einem Spritzdruck von ca. 2 bar applizieren.

Zwischentrocknen:
z. B. mittels Anblaspistole bis zur kompletten Trocknung des WBC Basislackes.

2. Spritzgang:

1 ganzer Spritzgang, bestehend aus zwei halbnass verlaufenden Schichten (,,up and
down") mit gleichem Abstand, Spritzgeschwindigkeit und Spritzdruck wie beim 1.
Spritzgang applizieren.

Anmerkung: Ist die volle Deckkraft mit dem 2. Spritzgang noch nicht gewahrleistet,
muss ein weiterer Spritzgang nach Zwischentrocknung erfolgen.

Trocknen:

7 min. mittels Anblasdlsen oder
13 min./40 °C + abkUhlen oder
20 min. bei RT

Tropfchengang nur bei Metallic- / Effektfarbtonen:

Mit einem reduzierten Spritzdruck von 1 bar wird bei allen Metallic- und Effektlacken
ein gleichmafiiger Spritzgang aufgetragen. Dieser Tropfchengang ist zum Erreichen
der Farbtongenauigkeit unbedingt erforderlich. Zudem kann durch den Tropfchengang
UnregelmaRigkeiten, wie z. B. einer moglichen Wolkenbildung, vorgebeugt werden.

Anmerkung: Tendenziell wird der Farbton bei Metallic- und Effektfarbtonen durch den
Tropfchengang , heller” ausfallen. Sollte der Farbton nach dem 1. Trépfchengang
noch zu ,dunkel” erscheinen, kann durch einen maximal 2. Tropfchengang eine
weitere Aufhellung des Farbton erreicht werden.

Nach einer Trocknung von ca. 5 min. bei RT erfolgt die Klarlackapplikation.
Blending / Beilackierung:

Fur das Beilackieren von schwierigen Metallic- und Effektlacken ist der Einsatz von
Mipa WBC Beispritzlack notwendig.

3Schichtlackierung (Coating 1 + Coating 2 + Klarlack):

Hier muss zur Verbesserung der Durchtrocknung Mipa WBC-Harter bei Coating 1
eingesetzt werden. Der Lackierablauf lautet dann wie folgt:

Coating 1 = Mipa WBC-Basislack + 5 % n. Gew. oder Vol. Mipa WBC-Harter (Harter
zuerst grindlich in den WBC-Stammlack einrihren), dann mit 10 - 20 % Mipa WBC
Verdlnnung oder Mipa WBS Beschleuniger verdinnen, Zwischenabliftzeit
mindestens 20 Minuten bei Raumtemperatur.

Coating 2 kann standardmafig ohne Harter appliziert werden, die Endabliftzeit vor
dem Klarlackauftrag sollte dann ebenfalls mind. 20 Minuten bei Raumtemperatur
betragen.
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Verarbeitung von schlecht deckenden Farbtonen:

WBC-Farbtoéne, die systembedingt nur lGber eine eingeschrankte Deckkraft verfligen
(z. B. hochweilRe Farbtone), bauen in der Regel hohere Schichtdicken auf. Dies kann
in der Folge zu stark verzégerter Durchtrocknung fihren und das Risiko von Klarlack-
Haftungsproblemen steigt. Daher wird sicherheitshalber die Hartung der
Basislackschicht wie folgt empfohlen:

Mipa WBC-Basislack + 5 % n. Gew. oder Vol. Mipa WBC-Harter (Harter zuerst
grundlich in den WBC-Stammlack einrthren), dann mit 10 - 20 % Mipa WBC
Verdunnung oder Mipa WBS Beschleuniger verdiinnen, die Endabliftzeit vor dem
Klarlackauftrag sollte dann mind. 20 Minuten bei Raumtemperatur betragen.

Verarbeitung von Farbtonen, die Mipa WBC Vicrom enthalten:

Da Mipa WBC Vicrom eine sehr feine Pigmentierung besitzt, muss der Untergrund
wie folgt vorbereitet werden, um sichtbaren Schleifriefen vorzubeugen:

1. Endschliff sehr fein mit einer Kérnung P 800 - 1000 ausflhren.

2. Vorlackierung einer geschlossenen Schicht Mipa WBC 000, nach ca. 5 - 10 Minuten
Abluftzeit bei Raumtemperatur mit WBC-Decklack tberlackieren.

Verarbeitung bei hoher Luftfeuchtigkeit und / oder geringem Luftdurchsatz:

Zur Verbesserung der Durchtrocknung muss hier statt Mipa WBC-Verdinnung
ausschlief3lich Mipa WBS Beschleuniger zum Einsatz kommmen. Die Zugabemengen
bleiben dabei unverandert. Diese Empfehlung gilt sowohl fir den Standard-
Lackaufbau als auch fur die 3Schichtlackierung. Zudem muss darauf geachtet werden,
dal die vorgegebenen Schichtdicken und die Zwischen- und EndablUftzeiten genau
eingehalten werden und der Klarlackauftrag nicht zu naf$ erfolgt. Somit kann einem
Glanzabfall bzw. Nachmatten wirksam vorgebeugt werden.

Klarlackauftrag:

Mipa WBC-Basislacke sind mit allen Mipa 2K-Klarlacken Gberlackierbar. Zum Erreichen
der VOC-Grenzwerte sind Mipa 2K-HS-Klarlacke einzusetzen.
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Mipa WBC: 2-Schicht-Beilackierverfahren
Lackierschritt Lacksystem + Harter + Verdiinnung SE"‘Z'

gange
1. Beispritzlack WBC Beispritzlack - spritzfertig 1
Abliftzeit ca. 5 Minuten bei Raumtemperatur -
2. Basislack WBC ) 10 - 20 % WBC Verdiinnung 25

od. WBS Beschleuniger

Abluftzeit

mind. 20 Minute

n bei Raumtemperatur od. ca. 13 Minuten bei 40 °C -

3. Klarlack

Mipa 2K-Klarlacke

Ausgangssituation:
Kotfliigel gefillert und ge-
schliffen, fertig zum
Lackieren, intakte Tur, fein
angeschliffen, stellt Bei-
lackierzone dar

Applikation von Mipa WBC
Beispritzlack:

komplette Flache mit 1 nas-
sen, geschlossenen Spritz-
gang Mipa WBC Beispritzlack
vorlackieren

Applikation von Mipa WBC:
Kotflligel deckend lackieren
und auslaufend in vorderen
Teil der Tur bis ein bestmo-
glicher Farbton- und Effekt-
Ubergang gegeben ist

Klarlack-Applikation:
Kotfliigel + Tur mit Klarlack
lackieren

Version: d 1021

Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte flr den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu ergénzen.

MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Tel.: +49(0)8703/922-0 - Fax: +49(0)8703/922-100 - mipa@mipa-paints.com - www.mipa-paints.com




Mipa WBC 2-Schicht-Basislack

mipa

Produktinformation Seite 6/ 8
Professional Coating Sy
Mipa WBC: 3-Schicht-Beilackierverfahren Standard
. . A n Spritz-

Lackierschritt Lacksystem + Harter + Verdiinnung géinge
1. Beispritzlack WBC Beispritzlack - spritzfertig 1
Abliftzeit ca. 5 Minuten bei Raumtemperatur -

. . 5 % n. Gew. oder Vol. 10 - 20 % WBC Verdiinnung
eIy wec WBC-Harter od. WBS Beschleuniger 2.5
Abliftzeit mind. 20 Minuten bei Raumtemperatur od. ca. 13 Minuten bei 40 °C

. o 10 - 20 % WBC Verdiinnung
£ el 2 e ) od. WBS Beschleuniger 1-2
Abliftzeit mind. 20 Minuten bei Raumtemperatur od. ca. 13 Minuten bei 40 °C -
4. Klarlack Mipa 2K-Klarlacke - - -

*Coating 1 und 2 erst unmittelbar vor Verarbeitung anmischen!

Ausgangssituation:
Kotfliigel gefillert und ge-
schliffen, fertig zum
Lackieren, intakte Tdr, fein
angeschliffen, stellt Bei-
lackierzone dar

Applikation von Mipa WBC
Beispritzlack:

komplette Flache mit 1 nas-
sen, geschlossenen Spritz-
gang Mipa WBC Beispritzlack
vorlackieren

Applikation von Coating 1:
Kotfliigel deckend lackieren
mit Coating 1 und auslaufend
in vorderen Teil der Tur

Applikation von Coating 2:
1 - 2 Spritzgénge gleich-
maRig auf den Kotfliigel und
den mittleren Bereich der Tlr
auftragen, bis ein bestmo-
glicher Farbton- und Effekt-
Ubergang gegeben ist.
Wichtig: Die Auslaufzone
von Coating 1 muss dabei
Uberlappend lackiert werden!
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Mipa WBC: 3-Schicht-Beilackierverfahren Standard

Klarlack-Applikation:
— | Kotfliigel + Tir mit Klarlack
)\ lackieren

Mipa WBC: 3-Schicht-Beilackierverfahren, falls Coating 1 eine eingeschrankte Deckkraft besitzt

In diesem Fall wird Coating 1 zuerst nur auf das Reparaturteil deckend lackiert, die Beilackierzone bleibt dabei abge-
deckt. Dadurch wird zu hoher Spritznebelbildung vorgebeugt. Danach wird die Beilackierzone freigelegt und Coating 1
auslaufend einlackiert.

Ausgangssituation:
Kotfliigel gefillert und ge-
schliffen, fertig zum
Lackieren, intakte TUr, fein
angeschliffen, stellt Bei-
lackierzone dar

Beilackierzone abkleben:
D 1 um zu starker Spritznebel-
== — - = bildung in der Beilackierzone
vorzubeugen, wird diese

‘ = abgeklebt

Applikation von Coating 1:
- 7 i zunéchst nur Kotfligel
R =1 O deckend lackieren mit
Coating 1

Applikation von Mipa WBC
Beispritzlack:

Abdeckung der TUr entfernen
und komplette Flache der Tur
mit 1 nassen, geschlosse-
nen Spritzgang Mipa WBC
Beispritzlack vorlackieren
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Mipa WBC: 3-Schicht-Beilackierverfahren, falls Coating 1 eine eingeschrankte Deckkraft besitzt

Applikation von Coating 1:
Kotfligel lackieren mit
Coating 1 und auslaufend in
vorderen Teil der Tir

Applikation von Coating 2:
1 - 2 Spritzgange gleich-
maRig auf den Kotfligel und
den mittleren Bereich der Tur
auftragen, bis ein bestmo-
glicher Farbton- und Effekt-
Ubergang gegeben ist.
Wichtig: Die Auslaufzone
von Coating 1 muss dabei
Uberlappend lackiert werden!

Klarlack-Applikation:
- j\ Kotfliigel + Tir mit Klarlack
T lackieren
B,
< I
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